附件：

        锻压机械产品质量省级定期监督检验结果

本次检验了广州、佛山、江门、中山、东莞、顺德等6个地区89家企业生产的锻压机械产品共105批次，检验不合格7批次，不合格产品发现率为6.7%。

本次检验依据GB 17120-1997《锻压机械 安全技术条件》、JB 3350-1993《机械压力机 安全技术要求》、JB 3915-1985《液压机  安全技术条件》、JB 10148-1999《板料折弯机 安全技术要求》、JB 8781-1998《剪板机 安全技术要求》、JB/T 5761.1-1999《数控弯管机 技术条件》、JB/T 2671.2-1998《弯管机 技术条件》、产品明示技术指标和已备案的企业产品标准对锻压机械的一般要求，传动系统，离合器与制动器，平衡装置，装模高度调节装置，超载保护装置，气动和液压及润滑系统，阻挡装置，防松弹簧和夹持与夹紧机构及零部件装卸，操纵系统，噪声和振动及局部照明，安全防护装置，安全监督控制装置，工作平台和梯子及栏杆，安全标志与指示，产品标识，使用说明书，电气安全等18个项目进行了检验。

检验发现7批次产品不符合标准规定，涉及到电气安全，安全标志与指示，安全防护装置，操纵系统，传动系统项目。

